
 �RAYON INTÉRIEUR DE PLIAGE 
 �La gamme MIRABUILD est garantie 1.5T 
selon EN 1396
(rayon intérieur de pliage = épaisseur 
d’aluminium)

 �Les règles de l’art doivent être respectées 
par l’utilisateur, entre autre le choix du Vé 
en fonction de l’épaisseur

ÉPAISSEUR 
PRODUIT 
FINI

RAYON CONTRE 
VÉ OU POINÇON 

PRÉCONISÉ
V10 V12 V14 V16

1 mm ≥ 1,0 mm

1,5 mm ≥ 1,5 mm

2,0 mm ≥ 2,0 mm

 Recommandé      Non recommandé

 �Contre Vé inférieur au tableau possible 
sous réserve d’essai préalable à votre 
discrétion.

 �RÉSISTANCE À LA DÉFORMATION 
RAPIDE impact test ISO 6272 
10 Nm, sauf teintes saturées 5 Nm

 �RÉSISTANCE À LA CORROSION 
EN 1396

 �Bonne résistance à la corrosion
 �Produit classé RC2 (classement effectué 
après essais de Brouillard Salin Acétique 1000h 
et Exposition en milieu naturel à Hook Van 
Holland, site classé au Pays-Bas)

 �RÉSISTANCE À LA RAYURE ISO 1518-4 
H pour les nacrés et pour les teintes 
texturées 3H

 �ADHÉRENCE ISO 2409

Adhérence de la laque sur l’aluminium, 
classe 0 (aucun arrachement) 

 �TRAÇABILITÉ TOTALE

 �Traçabilité du lot fournisseur reçu au lot 
livré
 ��Marquage du lot de fabrication tous les 
mètres sur l’envers de bande

 �CERTIFICAT DE CONTRÔLE USINE 
SUR DEMANDE type EN 10204 3.1

 �RAGGIO INTERNO DI PIEGATURA 
 �la gamma MIRABUILD è garantita 1.5T 
secondo EN 1396
(Raggio interno di piega =spessore alluminio)

 �Le regole del mestiere devono essere 
rispettate dall’utilizzatore, in particolare 
la scelta della V secondo lo spessore 
dell’alluminio, 

SPESSORE
RAGGIO V O PUN-
ZONE PRECONIZ-

ZATO
V10 V12 V14 V16

1 mm ≥ 1,0 mm

1,5 mm ≥ 1,5 mm

2,0 mm ≥ 2,0 mm

 Raccomandata      No raccomandata

 �La piegatura “in aria” (il punzone non 
raggiunge il fondo della matrice) deve esser 
preferita alla coniatura. Il tipo di matrice a V 
deve esser scelto in funzione dello spessore 
della lastra. Occorre utilizzare una V superiore 
almeno 8 volte lo spessore della lastra. 

 �RESISTENZA ALLA DEFORMAZIONE 
VELOCE impact test secondo ISO 6272 
10 Nm, 	Eccetto tinte saturate 5 Nm

 �RESISTENZA ALLA CORROSIONE 
EN 1396

 �Buona resistenza alla corrosione 
 �Prodotto RC2 ((classifica dopo prova in nebbia 
salina acetica 1.000 ore e esposizione in ambiente 
naturale in Hook Van Holland, sito classificato in 
Olanda)

 �RESISTENZA AL GRAFFIO ISO 1518-4 
H per perlata e 3H per strutturata Finitura

 �RESISTENZA AL DISTACCO ISO 2409

Resistenza al distacco della lacca 
sull’alluminio, classe 0 (nessun distacco 
alla prova di quadrettatura) 

 �RINTRACCIABILITÀ TOTALE
 �Rintracciabilità del lotto fornitore al lotto 
consegnato 
 �Stampaggio del lotto di produzione ogni 
metro sul rovescio del nastro 

 �CERTIFICATO DI COLLAUDO 
FABBRICA SU RICHIESTA typo EN 10204 3.1



 �BENDING RADIUS 
 �MIRABUILD is guaranteed for 1.5T according 
to EN 1396
(Bending radius = thickness of aluminium)

 �The rules have to be respected by the user, 
especially the choice of the Die- radius 
according to the sheet thickness

THICKNESS V-DIE V10 V12 V14 V16

1 mm ≥ 1,0 mm

1,5 mm ≥ 1,5 mm

2,0 mm ≥ 2,0 mm

 Recommanded      Not recommanded

 �Lower V-Die tests are possible subject to 
prior testing at your discretion.

 ��RESISTANCE TO FAST FORMING 
impact test ISO 6272 
10 Nm,	 For satured colors 5 Nm

 �RESISTANCE TO CORROSION 
EN 1396

 �Good corrosion resistant 
 �Classified RC2 (classification after ‎Acetic 
Salt Spray tests 1000h and Exposure in natural 
environment in Hook Van Holland, Netherlands)

 �SCRATCH RESISTANCE ISO 1518-4  
H for pearly finish and 3H for textured finish

 �PAINT ADHESION ISO 2409

Paint adhesion test on aluminium: Class 0 
(no pick off) 

 ��TRACEABILITY
 �Traceability from the supplier’s batch to the 
delivered batch. 
 �Traceability reinforced: marking every 
meter on the back side

 ��MILLS CONTROL CERTIFICATES ON 
REQUEST type EN 10204 3.1

 �KANTRADIUS 

 �MIRABUILD ist kantbar mit T1.5 gemäß  
EN 1396 (Kantradius gleich Materialstärke)

 �Die Vorgaben müssen vom Verarbeiter 
berücksichtigt werden, insbesondere bei 
der Wahl des Prismas Im Verhältnis zur 
Materialdicke 

MATERIALS-
TÄRKE

PRISMEN-
ABMESSUNGEN

V10 V12 V14 V16

1 mm ≥ 1,0 mm

1,5 mm ≥ 1,5 mm

2,0 mm ≥ 2,0 mm

 empfehlen      nicht empfehlen

 �Engere Prismenwinkel wie von uns 
empfohlen können nach eigenem 
Ermessen getestet werden.

 �WIDERSTANDSFÄHIGKEIT BEI 
SCHLAGARTIGER VERFORMUNG 
Schlagprüfung ISO 6272 
10 Nm, bei kräftigen Farben 5 Nm

 �KORROSIONSBESTÄNDIGKEIT 
EN 1396

 �Gute Korrosionsbeständigkeit
 �Klassifizierung nach RC2 (Klassifizierung nach 
Salzsprühnebeltest 1000h und Bedingungen in 
natürlicher Umgebung in Hook Van Holland, 
Niederlande)

 �KRATZBESTÄNDIGKEIT ISO 1518-4  
H für die pearlmutte Oberfläche und 3H 
für strukturierte Oberfläche

 �LACKHAFTUNGSTEST ISO 2409

Lackhaftungstest auf Aluminium, Klasse 0 
(keine Ablösung) 

 �RÜCKVERFOLGBARKEIT

 �Von den einzelnen Lieferantenchargen 
bis zum gelieferten Produkt.
 �Verbesserte Rückverfolgbarkeit: 
durchgehende Markierung auf der 
Rückseite 

 �AUF NACHFRAGE WERKSZEUGNISSE 
FÜR VORMATERIAL nach EN 10204 3.1


